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Obchodni ozna¢eni SCHMELZMETALL HOVADUR® B 20
Oznaceni materialu CuAIl10Ni5Fe4
Norma - EN CW307G
Norma - DIN 2.0966
UNS System (ASTM) C63000 / C63020 / C63200
Informace o standardech
EN EN12163 (Ty¢ kruhova), EN12167 (Ty¢ plocha), EN12420 (Kované produkty)
DIN (frihere) (DIN17665/DIN17672/DIN17678)
ASTM (B124/B150)

Popis materialu

HOVADUR® B20 je slitina médi a hliniku s pfimési niklu a Zeleza [hlinikovy bronz]. Tento material
spojuje vysokou pevnost pfi zvySené teploté a cyklickém zatézovani, vysoka odolnost proti
opottebeni, korozi a kavitaci. HOVADUR® B20 je odolny vii&i mofské vodé.

Diky aplikovani metody taveni a odlévani vykazuje material HOVADUR® B20 pozoruhodné mensi
opotfebeni nastroje pfi obrabéni ve srovnani s jinymi hlinikovymi bronzy.
Materialové vlastnosti

Chem. slozeni -% [garantované rozsahy]

Al Fe Ni Mn ostatni Cu
8,5-11,0 3,0-5,0 4,0-6,0 max.1,0 0,5 Rest

Vlastnosti pii 20°C
Tvrdost dle Brinella HB 170-210 *)

Elektricka vodivost cca. 5 [obecna hodnota]
*)  Hodnota tvrdosti je primér ze 3 nahodné umisténych méreni tvrdosti.

Pfidruzené vilastnosti pfi 20°C

Pevnost v tahu 1) N/mm? (MPa) min. 680
0,2% Prutaznost 1) N/mm? (MPa) min. 320
Prodlouzeni (A5) 1 % min. 10

1) Pevnostni hodnoty budou zverejnény pouze na zadost zakaznika.

Informace o materialu (Typické a obecné hodnoty)

Mez pevnosti v tahu N/mm? (MPa) 118’000

Teplota méknuti °C 600

Mérna hmotnost g/cm? 7,55

Tepelna vodivost W/m.K 50 (Pramér 20°C — 300 °C)
Délkova roztaznost x 10-6 / °K 16 (Pramér 20°C — 300 °C)
Taveni °C 1035-1055
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Zpracovani

Tvareni za tepla:

HOVADUR® B 20 je velmi vhodny pro tvafeni za tepla pfi teplotach 920°C = 700 °C. V
zavislosti na stupni a druhu tvareni je teplota od 800°C do 850°C dostacujici. Po tvafeni
je doporuceno ochlazeni materialu inertnim plynem.

Tvareni za studena:

HOVADUR® B 20 neni vhodny pro tvafeni za studena.

Tepelné upravy:

Béhem 2 - 5 hodin po tvareni za tepla, homogenizaci a sniZzeni napéti se doporucuje
zihani pfi teploté mezi 600°C a 650°C.

Obrabéni

Za normalnich okolnosti se HOVADUR® B 20 dobfe obrabi standardnimi kovovymi
nastroji. Material je houzevnaty.

Ze véech slitin HOVADUR® je HOVADUR® B 20 idealni pro erozivni obrabéni. Nejsou
zapotfebi zadna specialni opatfeni pfi brouSeni nebo lesténi. Povrch mize byt
povlakovan standardnim zplisobem.

Spojovani (pajeni, svafovani)
HOVADUR® B 20 je ur€en k pajeni, pokud se jedna o pajeni natvrdo je potieba pocitat s

mensi ztratou tvrdosti. Pro pajeni by méla byt pouzita stfibrna pajka.
HOVADUR® B 20 mé dobrou svafitelnost.

P¥i svafovani je potieba dbat na dostate€né odsavani a filtraci vznikajich par.

Priklady pouziti

Vzhledem ke své atraktivni kombinaci vlastnosti, slitina HOVADUR © B 20 je vynikajici
pro fadu aplikaci. Typickymi pfiklady jsou velmi namahana loZiska, vodici pouzdra a
posuvné prvky. Ve formach pro vstfikovani plastt je HOVADUR ® B 20 pouzit pro jadrové
koliky, vyhazovace a vodici prvky.

Diky kombinaci dobré odolnosti proti korozi, dobré pevnosti a to i pfi vy$Sich teplotach je
vynikajici pro fadu aplikaci v vystavby zafizeni, jako je napfiklad chemicky pramysl.

Podrobnosti o vlastnostech a vyuziti materialti jsou popisné. Zaruky tykajici se urcitych vlastnosti nebo pouziti jsou
predmétem pisemné dohody.
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